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Միհրան Սռնակի Ս՜ա յւօ, արյան ի «Եոակալված գլանաձև մեքենամասերի պլաստիկ 
դեֆորմացմամբ ձևավորման գործընթացեեյփ հետազոտումը ե կատարելագործումը» 
Ե.02.01. -  «Մեքենագիտություն» մասնագիտությամբ տեխնիկական գիտությունների 
թեկեածուի զիաակաև աստիճանի, հայցման ատենախոսության վերաբերյալ:

Ատենախոսական աշխատանքը արդիական է, տեսական ն փորձարարական կարևոր 
նշանակություն ունի կապված մեքենաշինության ոլորտում կառուցվածքային նյութերի 
օգտագործման ընդլայնման, նրանց ֆիզիկատեխնիկական հատկությունների
կատարելագործման պահանջների հետ: Մեքենաշինությունում կիրառվում են
փոշենյութերից պատրաստված եոակալված գլանաձև մեքենամասեր: Տեխնոլոգիական 
պրոցեսների խնդիրները գրեթե միշտ ուսումնասիրվում են ծակոակեե նյութերի 
հոսունության տեսությամբ: Այս տեսությունը տեխնոլոգիական տեսանկյունից
բավականաչափ բարդ է և քիչ կիրառելի: Ավելի գործածական է և արդիական եոակալված 
գլանաձև նախապատրաստվածքի պլաստիկական դեֆորմացմամր մշակման
հետազոտությունները կատարել ծակոտկեն նյութերի պլաստիկության դեֆորմացիոն 
տեսության հիման վրա: Ուսումնսիրությաև համար պահանջվում են պարզեցված 
վերլուծական մեթոդ ե համակարգչային մոդելավորում: Մ.Ա.Մարգարյանի
թեկնածուական ատ հնախոսությունը անմիջականորեն կապված է այս արդիական 

խնդիրների հետ: Արդյունքներն ակնհայտորեն կարևորվում են ինժեներական
կաոուցվածքների արդյունավետ շահագործման համար ն նրանց ամրության, 
հուսալիության ապահովման, գործում: Սրանով ե պայմաեավորնած ատենախոսական 

աշխատաերի արդիականությունը. տեսական նշանակությունը ն պրակտիկ

կարևորությունը:
Գիտատեխնիկական, մեքենաշինական, տնտեսական բազմաթիվ խնդիրներ են 

կապված մեքենագիտության և մեխանիկայի բնագավառներում հետազոտական 

աշխատանքների հետ: Ատենախոսության հեղինակը նպատակ է դրել լիարժեք

ուսումնասիրել այս րնաղավւսոեերում կարևորվող խնդիրներ: Եոակալված նյութից 

պատրաստված գլանաձև մեքենամասերում լարվածաղեֆորմացիոն վիճակների



ուսումնսիրությունը կատարել է կոնական մամլակաղապարում պլաստիկ դեֆորմացման 
պրոցեսների համակարգչային մոդելավորմամր ե վերլուծական պարզ մեթոդներով:

Մ.Ա.Մւսրգւսրյանի ատենախոսությունը բաղկացած Է ներածությունից, հինգ գլխից, 
ընդհանուր եզրակացություններից, երկու հավելվածներից: Ատենախոսության վերջում 
ամփոփված են հետազոտության արդյունքում ստացված հիմնական եգրահաևգումները, 
հակիրճ ներկայացված են դիտարկված խնդիրներին համապատասխան վերլուծական 
մեթոդները: Գրականության ցանկում 96 գիտական աշխատություններ են: Աշխատանքը 
շարադրված 1; 134 էջի վրա, առկա են 16 աղյուսակ և 67 նկար:

Ներածության մեջ հիմնավորված է աշխատանքի արդիականությունը ն 
կւսրևորությունը, ձևակերպված են հետազոտության նպատակն ու խնդիրները, 
կատարման մեթոդները, գիտական նորույթը, ներկայացված է պրակտիկ նշանակությունը, 
նշված են պաշւոպանության ներկայացվող հիմևւսկան դրույթները:

Աոաջին գլխում կատարվել է ատենախոսության թելքային վերաբերող 
Փ  գիտատեխնիկական գրականության վերլուծություն, ներկայացվել են հոծ և եոակալված 

նյութերի պլաստիկական դեֆորմացման տեսական հիմնսվսնդիրնևրր: Քննարկվել են 
ծակոտկեն նյութերի հոսունության տեսության և պլաստիկության դեֆորմացիոն 
տեսության բանաձևերը, ձողերի և խողովակների կոնական մամլամայրում 
պլաստիկական դեֆորմացման պրոցեսների հետագոտման ինժեներական մեթոդները: 

Երկրորդ գլուխը նվիրված է «ձՑճՕՍՏ» ավտոլքաաացվւսծ ծրագրային միջավայրում 
մոդելավորմամր, եոակալված ձողի կոնական մամլամյրում հակաճնշմամր սառը մամլման 
դեպքում լարվածային վիճակի րաղադրիչների որոշման մեթոդի և այդ տվյալների հիման 
վրա ծակոտկեն նյութերի պլաստիկության դեֆորմացիոն տեսության բանաձևերով 
ծակոտկենության որոշման մեթոդի մշակմանը: Մեծ հակաճնշումների դեպքում
միջուկների տրամագծային հատույթներում բացակայում են ճաքերը, այսինքն, 
հիմնավորվում է ընտրված փերձարարական մեթոդի ճշտությունը:

Երրորդ գլխում վերլուծական մեթոդներով, «ճ!ձձՕՍՏ» միջւսվայրում մոդելավորմամր 
\  հետազոտվել են եոակալված նյութից բարակապատ խողովակների կոնական 

մամլամայրում սաոը կորզանման ե ներքին բարձր ճնշումով րեոնավորմամբ արտամղմաև 
պրոցեսները: Ուսումնասիրվել են խողովակների նյութի խտացման պրոցեսները տարբեր 

սկզբնական ծակոտկենությունների ե շփման գործակիցների դեպքերում:

Կոնական մամ լա մայր ով մամլակաղապարում գլանաձև եոակալված ձողի արտամղման 
պրոցեսի «.ձՑՃՕՍՏ» ավտոմատացված ծրագրային միջավայրում ամբողջական 
հետազոտումը ներկայացված է չորրորդ գլխում: Բացահայտվել է կոնականության անկյան 
մեծության ազդեցությունը աեխնելոգիական պրոցեսի բնութագրիչների վրա: Կատարվել է 
երեք մասերից բաղկացած մամլակաղապարում արտամղման պրոցեսի հետազոտում նույն 
ծրագրային միջավայրում մոդելավորմամր: Ցույց է արվել, որ չափաբերման հպակային 
գոտում Միզեսի լարումների, ղեֆորմացիաների ինտենսիվության ե լարվածային վյւճակի 
բաղադրիչների արժքները մեծ են, իսկ ներքևի հատվածում առաջանում է շոշափող



լարումների կուտակում: Կոնական մամլամայրում ձողի արւոամդման խնդիրը 
ուսումնասիրվում է ոչ միայն կոնական, այլ նան չափաբերման մասի դիւռարկմամբ:

ձիգերորդ գլխում ներկայացված է հոծ և ծակոտկեն կլոր հատույթներով նմուշների բաց 
միջասեւլմման և եռակալված աստիճանաձև ձողի արտամղման պրոցեսների 
ավտոմատացված ծրագրային միջավայրում մողելավորմամբ, լարվածադեֆորմացիոն 
վիճակների բաղաղրիչների որոշման մեթոդը: համեմատվել են ծակոտկենության
փոփոխության արժեքները, ցույց է տրվել նյութի խտացման պրոցեսի որակական 
նկարագիրը: Կատարվել է սկզբնական, չկայունացված ղեֆորմացիոն վիճակի 
մոդելավորումը: Ստացվել են դեֆորմացիաների ինսւենսիվությսւն և վիճակի բոլոր 
բաղաղրիչների տվյալները, որոնք ունեն կիրառական նշանակություն:

Ատենախոսությունում դիտարկվող խնդիրներն ուղեկցվում են որակական և լիարժեք 
քանակական վերլուծությամբ, թվային հաշվարկներով: Յուրաքանչյուր գլխի վերջում 
ներկայացված են հետագոաույծյան եզրակացությունները համապատասխան 
մեկնաբանություններով: հավելվածներում բերված են ատենախոսության թեմայի հետ 
աոևչվող այլ խնդիրներ ե «.ձքհձՕՍՏ» միջավայրում ձողի մամլման խնդրի մոդելավորման 
մեթոդական ցուցումներ: Ատենախոսությունում դիտարկված խնդիրները, ստացված 
արդյունքներն ու մեկնաբանությունները գիտական նորույթ են, անկասկած կնպաստեն 
մեխանիկայի և մեքենագիտության այս բնագավառի հետագա գարգացւքանը:

Չնայած ատենախոսակաե աշխատանքում կան թվային, փորձնական օրինակներ, 
սակայն, որպես դիտողություն պետք է նշել, որ կարելի էր ավելի հստակ ու հիմնաւիւր 
նևրկւսյացնել ուսումնասիրված խնդիրների և ներկա կիրառական պահանջների 
կապակցվածություեը: Դա հնարավռրաթյուն կտար որոշակիորեն նշեյ արդյունքի
կիրառական ելքը: Այս դիտարկումը, իհարկե, ցանկությունների համատեքստում է:

Կարծում ենք, բանաձևային ձևակերպման մասը կարելի էր ձևակերպել ավելի կարճ, իսկ 
բերված կիրառական եզրակացությունները ներկայացնել րնդարձակ: Ցանկալի կլիներ 
կատարվեին համեմատություններ ատենախոսությունում առաջարկված մոտեցումների, 
մոդելաւիւրման ե ա յլ մոդելների հիման ւ|րա ստացված արդյունքների համար:

Ատենախոսության հիմնական դրույթները, դիտարկված խնդիրների դրվածքները, 
խնդիրների լուծման մեթոդների արդյունավետությունն ու ստացված արդյունքները 
քննարկվել, ե կարծիքն ընդունվել է ԵՊ£ մաթեմատիկայի ե մեխանիկայի ֆակուլտետի 
մեխանիկայի ամբիոնի նիստում: Նիստը վարում էր ամբիոնի վարիչ, ֆ.մ.գ.թ„ դոցենտ 
Ս֊ձՋիլափանը, ներկա էին ֆ.մ.զ.թ., դոցենտ Ս.Գ.Շահիեյանը, ֆ.մ.գ.թ., դոցենտ 
ՄՎՔերոբյաեը, ֆ.մ.գ.թ., դոցենտ Ա.Գ.Մաթևոսյանը, ֆ.մ.գ.թ., դոցենտ Բ.Պ.Գեդամյաեը, 

ֆ.մ.գ.թ, դոցենտ Թ.Ա.Սիմոնյանը, ֆ.մ.գ. դոկտոր Վ.Ռ.Բարսեդյանը, ֆ.մ.գ.դոկտոր 
Կ.Լ.Ադայանը, ֆ.մ.գ.դռկտոր Ա.ՎՍահակյանը, ֆ.մ.գ.թ.,դոցենտ Դ.Մ.Մինասյանը, ֆ.մ.գ.թ. 
Կ.Ա.Գալստյաեը, գիտաշխատողներ, ասպիրանտներ, մագիստրոսներ:

Ատենախոսական աշխատանքում ներկայացված գիտական հետազոտությունները 
կատարվել են արդի մեխանիկայի և մերենագիտությաև կիրառական պահանջների ն



ւ ւ^ւ ւ / ^  ճթողների փոխկապակցվածությամբ: Դիտարկված խնդիրներն ու 
ստացվա արդյունքները հրատարակված են դիտական պարբերականներում, և ինը

| ^  Օ^դգյւկված են ատենախոսությունով; Ստացված արդյունքները
փ ւվորված են խնդիրների հստակ դրվածքով ե հավաստի են: Արդյունքների ճշգրիտ 

|ինելր հիմնված I. վերլուծւսկան մեթոդների կոոեկտ կիրառման վրա:
Սեղմագիրը համապատասխանում է ատենսվսոսությանր: Սեդմադրում յիարժեք 

արտացոլված է ատենախոսության հիմնական րովանդակաթյանր և նշանակությունը, 
նշված են խնդիրները, նորույթը և եզրահանգումները, բերված են պաշտպանության 
ներկայացվող հիմնական դրույթները:

Ամյփոնը գտնում է, որ Մ.Ա.Մարզարյանի ատենախոսությունը դիտատեխնիկական 
առաջրնթացին նպաստող հետազոտություն է, կազմված է հեղինակի դիտական 
հետազոտությունների հիւևսե վրա: Առաջադրվել և լուծվել են մեքենագիտության 
բնւսգավառոււք նոր, կւսրեոր և պրակտիկ նշանակությամբ խնդիրներ: Աշխատանքը 
կւստարվել է պատշաճ մակարդակով դիտարկւիսծ խնդիրների համակողմանի 
ոաումնասիրլքամբ: Ատենախոսությունը բավարարում է 22 գիտական աստիճանների 
շնորհման կայւդի 6-րդ ե 7-րդ կետերի դրուժներին: Ատենախոսության մեջ տեղ գտած 
խնդիրներն ու հիմնական արդյունքները կարոդ են օգտագործվել ԵՊ2 մեխանիկայի 
ամբիոնում. 2այա սա անի ազգային սւաիտևխնեկւսկւսն համալսարանում, 22 ԳԱՍ. 
մեխանիկայի ինստիտուտում իրւսկանացվոդ գիտատեխնիկական նախագծերի, 
փորձարարական հետազոտս՝.յթյուննեյփ, գիտական թեմաների կատարման ժամանակ, 
ինչպես նաև գիտական նոր մշակումների և ուսումնասիրությունների ընթացքում:

Մ.Ա.Մարգւսրյանի «Եռակալված գլաեաձև մեքենամասերի պլաստիկ դեֆորմացմամբ 
ձևավորման գործընթացների հետազոտումը և կատարելագործումը» ւստենախոսությունը 
տեսական ե ընդգծված կիրառական նշանւսկությամբ գիտական հետազոտություն է, 
բավարարում է թեկնածուական ատենախոսություններին ներկայացվող 

գիտատեխնիկական արդի պահանջներին: Ատենախոսության հեղինակը Միհրան

Սռնակի Մարգարյանը, արժանի է տեխնիկական գիտությունների թեկնածոփ գիտական 

աստիճանի շնորհմանը Ե.02.01. ֊  «Մեքենագիտություն» մասնագիտությամբ:

Ս .2. Ջիլափան

ԵՊ2 մաթեմատիկայի և մեխանիկայի ֆակուլտետի 

մեխանիկայիամքիոնհ.վարիչ, / 1  * Ռէ\ /)
ֆիզ մաթ. զ ի մ < : ՚թ ա ^ է <,1ո։)ևևս’ * Ա

;;Պ2 մեխանիկ ւմյհ ամբիոնի փերիչ Ս.2. Ջիլափանի ստորագրությունը հաստատում եմ»(. «* /  ՛ա փ *  - ^  1
V ՚  . յ  խլ2էէ Հ

ԵՊ2 գիտքար\^*ւաճր7 . ՚  ք ‘ ձովհանևիսյան Մ.Վ.


